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Ironing machine comprising an outer casing (1) 
which contains an ironing cylinder (4) provided 
with a heating system (5), a pressure cylinder (6), 
a plurality of textile bands (7) and means for 
control of the ironing temperature and speed, and 
is characterized in that the means for control of 
the ironing temperature and speed comprise a 
detector device for the temperature of the surface 
of the ironing cylinder (4) and a control device 
(23) which varies the speed of the ironing 
cylinder (4) in function of the temperature 
detected, and in that the pressure cylinder (6) is 
floating, its spindle being pushed against lateral 
stops (8) in the form of an inclined plane provided 
on the casing of the machine, through the action 
of the tension of the textile bands (7), thus 
providing the ironing pressure. It further 
comprises perforated tubes (19,20) for vapour 
discharge, which extend parallel to the ironing 
cylinder (4), and which emerge into a common 
chamber (21). from which vapour is discharged 
by means of a suction device (22), It permits 
automatic adjustment of ironing temperature and 
speed. 
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@ Resumen: 

M aquina planchadora. 

Comprende una carcasa exterior (1) que contiene un 
cilindro de planchado (4) provisto de un sistema ca- 
lefactor (5), un cilindro de presion (6), una pluralidad 
de bandas textiles (7), y medios para el control de la 
tenriperatura y la velocidad de planchado, y se carac- 
teriza por el necho de que los medios para el control 
de la temperatura y la velocidad de planchado com- 
prenden un dispositivo detector de la temperatura de 
la superficie del cilindro de planchado (4) y un dis- 
positivo de control (23) que varfa la velocidad del 
cilindro de planchado (4) en funcion de la tempera- 
tura detectada, y de que el cilindro de presion (6) es 
flotante v su eje es empujado contra unos topes la- 
terales (8) en forma de piano inclinado previstos en la 
carcasa de la maquina, por la accion de la tension de 
las bandas textiles (7), lo cual proporciona ia presion 
de planchado. 

Permite el ajuste automatico de la velocidad y tern* 
peratura de planchado, y reduce el coste de la 
maquina. 
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DESCRIPCION 

La presente invencion se refiere a una maquina 
planchadora, de construccion simplificada, que 
permite el ajuste automat ico de la velocidad de 
pLanchado en funcion de la temperatura, a fin de 
conseguir un planchado siempre uniforme. 
Antecedentes de la invencion 

Son conocidas maquinas planchadoras cuyo 
principio se basa en un cilindro de pLanchado, pro- 
visto de un sistema calefactor, ya sea electrico, 
a gas, o a vapor, para mantenerlo a una deter- 
minada temperatura, uno o varies cilindros de 
presion, dispuestos paralelos y superiormente al 
cilindro de planchado, una pluralidad de bandas 
textiles que acompanan el tejido manteniendolo 
en contacto con el cilindro de planchado, y medios 
para el control de la temperatura y la velocidad 
de planchado. 

En dichas maquinas el tejido a planchar se 
hace pasar entre ambos cilindros, de manera 
que es arrastrado por los mismos y se somete a 
una presion de planchado y las bandas flexibles 
acompanan el tejido manteniendolo en contacto 
con el cilindro de planchado a lo largo de un am- 
plio arco de circunferencia. 

Los medios de control permiten ajustar la 
temperatura, mediante un termostato o similar, 
segiin el tipo de tejido a planchar. Tambien per- 
miten ajustar, mediante un potenciometro o un 
mando mecanico, la velocidad mas adecuada del 
cilindro segun el tejido a planchar y segun la tem- 
peratura preseleccionada. Tanto la temperatura 
como la velocidad se ajustan, pues, manualmente. 

Sin embargo, este sistema de control no per- 
mite ajuste automattco de ta velocidad durante 
la operacion de planchado, en funcion de la hume- 
dad inicial del tejido a planchar. Las variaciones 
de humedad provocan variaciones en las condi clo- 
nes de planchado que repercuten en irregularida- 
des en el tejido planchado. 

Las citadas maquinas tambien presentan otros 
inconvenientes. 

Segun una realizacion, tanto la presion de 
planchado que ejerce el cilindro de presion como 
la tension de las bandas de arrastre, se consi- 
guen en la actualidad mediante muelles, lo cual 
conlleva una cierta complejidad constructiva, asi 
como ciertos problemas de mantenimiento. 

Segun otra realizacion, tanto la presion de 
planchado como la tension de las bandas de arras- 
tre se consiguen mediante el uso de cilindros de 
peso relativamente elevado, lo cual aumenta el 
coste de construccion de la maquina. 

Finalmente, las maquinas planchadoras cono- 
cidas comprenden medios de aspiracion de los va- 
pores y gases producidos durante el planchado, in- 
cluyendo una pluralidad de tubos perforados, dis- 
puestos paralelamente al cilindro de planchado. 
Sin embargo, al estar situados fuera del reco- 
rrido de las bandas textiles no aspiran bien el aire 
humedo que se acumula alrededor del cilindro de 
planchado. Ademas la conduccion de los vapo- 
res y gases aspirados hacia la turbina se efectua 
mediante aparatosos conductos de aspiracion. 
Descripcion de la invencion 

El objetivo de la presente invencion es propor- 
cionar una maquina planchadora que resuelva los 



inconvenientes mencionados. 

La maquina planchadora, objeto de la in- 
vencion, se caracteriza por el hecho de que los 
medios para el control de la temperatura y la ve- 
5 locidad de planchado comprenden un dispositivo 
detector de la temperatura de la superhcie del 
cilindro de planchado y un dispositivo de control 
que van'a la velocidad del cilindro de planchado en 
funcion de la temperatura detectada y de la tem- 

xo peratura de referenda preseleccionada, de modo 
que la velocidad del cilindro de planchado au- 
menta o disminuye automaticamente cuando la 
temperatura del cilindro de planchado aumenta o 
disminuye respecto a la temperatura de referencia 

X5 preseleccionada. 

De esta manera, una vez preseleccionada la 
temperatura mas adecuada para el tipo de te^ 
jido a planchar, la velocidad se adapta au- 
tomaticamente a las variaciones de temperatura 

20 que tienen lugar durante el planchado, causadas 
por la variacion de la humedad residual del tejido. 

Por ejemplo, cuando el tejido se introduce en 
la planchadora, esta humedo y provoca una dis- 
minucion de la temperatura del cilindro de plan- 

25 chado, la cual se compensa automaticamente dis- 
minuyendo la velocidad de dicho cilindro. A me- 
dida que el tejido se va secando, la temperatura 
del cilindro aumenta y el dispositivo de control 
provoca un aumento de la velocidad. Las con- 

30 diciones de planchado resultan, asf, optimas a lo 
largo del proceso. 

Es importante destacar que la lectura de la 
temperatura se realiza mediante un detector que 
esta en contacto sobre la superficie del cilindro de 

35 planchado y, por lo tanto, el dispositivo de control 
reclbe una senal de temperatura mny ajustada a 
la realidad. 

Ventajosamente, el dispositivo detector de 
temperatura comprende un termistor encapsu- 

40 lado en un material electricamente aislante y 
termicamente conductor, limitado por una lamina 
metalica que se mantiene en contacto con la su- 
perficie del cilindro de planchado. 

La maquina de la invencion presenta tambien 

45 otras vent a j as. En primer lugar el cilindro de 
presion es fiotante, y la carcasa comprende un 
primer par de topes laterales en forma de piano 
inclinado, dispuestos en cada extremo del cilindro 
de presion. El eje del cilindro de presion es empu- 

50 jado contra dichos primeros topes por la accion de 
la tension de las bandas, de manera que la com- 
ponente vertical de la fuerza ejercida por dichos 
primeros topes sobre el eje del cilindro de presion 
proporciona la presion de planchado. 

55 Tambien comprende un rodillo fiotante que 

guia las bandas, y un segundo par de topes late- 
rales en forma de piano inclinado, dispuestos en 
cada extremo del cilindro de presion, formando un 
angulo de entre 50 y 80 grados respecto al piano 

50 horizontal, dichas bandas empujando el eje del ro- 
dillo fiotante contra dichos topes, de manera que 
la componente de la fuerza que los topes ejercen 
sobre el rodillo, segun la bisectriz del angulo que 
forman las bandas alrededor del rodillo propor- 

65 ciona la tension necesaria a las bandas, y permite 
la absorcion de las distintas longitudes de las ban- 
das. 

Mediante esta disposicion de los topes latera- 
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les en forma de pLano inclinado es posible prescin- 
dir de los muelles para la tension de las bandas y 
reducir el peso de los rodillos. En particular, la 
inclinacion del segundo par de topes laterales per- 
mite un cierto juego al rodillo flotante, de modo 
que absorba las posibles variaciones en la longitud 
de las bandas. 

Ventajosamente, el eje del cilindro de presion 
y el eje del rodillo Hotante se apoyan contra los 
respectivos topes mediante rodamientos adecua^ 
dos, para facilitar su desplazamiento. 

Con la maquina de la invencion se simplifican 
ademas las conducciones de aspiracion del aire 
hiimedo ya que los tubos perforados, dispuestos 
paralelamente al cilindro de planchado, no se co- 
nectan por un extremo a aparatosos conductos de 
aspiracion, sino que desembocan en una camara 
formada en un lateral de la maquina, desde donde 
vapores y gases son evacuados mediante un dispo- 
sitivo aspirador. Con esta disposicion se reducen 
las perdidas de carga. 

Ventajosamente, uno de dichos tubos perfora- 
dos se dispone adyacente al cilindro de planchado, 
inter iormente al recorrido de las bandas fiexibles. 
Ello permite la aspiracion del aire hiimedo que se 
acumula alrededor del cilindro de planchado. 
Breve descripcion de los dibujos 

Para mejor comprension de cuanto se ha ex- 
puesto se acompanan unos dibujos en los que, es- 
quematicamente y tan solo a tftulo de ejemplo 
no limitativo, se representa un caso practice de 
realizacion. 

En dichos dibujos, 

la figura 1 es una vista en perspectiva de la 
maquina planchadora objeto de la invencion; 

la figura 2 es una vista esquematica en alzado 
de los mecanismos de planchado de la maquina 
de la figura 1; 

las figuras 3a y 3b representan las fuerzas im- 
plicadas en la presion de planchado y la tension 
de las bandas; 

la figura 4 es una vista esquematica en planta 
de un detalle del sis tern a de aspiracion; 

la figura 5 representa una vista en alzado del 
dispositive detector de temperatura; 

la figura 6 representa un detalle del dispositivo 
de la figura 5; y 

la figura 7 representa el tablero de control de 
la maquina de la figura 1. 
Descripcion de una realizacion preferida 

Como se representa en las figuras 1 y 2, la 
maquina planchadora objeto de la invencion com- 
prende una carcasa exterior (1), una pluralidad de 
bandas introductoras (2) para introducir el tejido 
a planchar en la maquina y una bandeja (3) para 
recoger el tejido una vez planchado. 

En el interior de la maquina, como muestra 
la figura 2, se encuentra un cilindro de planchado 
(4), que se mantiene a una determinada tempe- 
ratura mediante un sisteraa calefactor (5), y gira 
accionado por un motor y una transmision ade- 
cuados (no representados), un cilindro de presion 
(6), apoyado sobre el cilindro de planchado (4), y 
una pluralidad de bandas textiles continuas (7), 
que en un punto de su recorrido quedan aprisio- 
nadas entre dichos dos cilindros (4,6), de forma 
que se les imprime un movimiento, y arrastran el 
tejido a planchar manteniendolo en contacto con 



el cilindro de planchado (4). 

Las bandas (7) empujan el eje del cilindro de 
presion (6) contra un primer par de topes (8) en 
forma de piano inclinado, dispuestos solidarios a 
n la carcasa (1) en los dos extremos del cilindro de 
presion (6), de manera que la componente vertical 
(V) de la fuerza (Fc) que dichos topes (8) ejercen 
sobre el eje del cilindro (6) proporciona la presion 
necesaria para el planchado. fetas fuerzas se han 
10 representado en la figura 3a. 

Tambien en la figura 2 se puede apreciar el sis- 
tema con que se proporciona la tension necesaria 
a las bandas continuas (7). 

El recorrido de dichas bandas esta determi- 
15 nado por el cilindro de presion (6), el cilindro de 
planchado (4), un rodillo flotante (9), un rodillo 
loco (10) y una superficie curva (11) sobre la cual 
deslizan dichas bandas. 

El eje del rodillo flotante (9) es empujado por 
20 las mismas bandas contra un segundo par de to- 
pes (12) en forma de piano inclinado, dispuestos 
solidarios a la carcasa en los dos extremos del ro- 
dillo flotante (9), de manera que la componente 
(B) de la fuerza (Fr) que dicho par de topes (12) 
25 ejerce sobre el eje de dicho rodillo flotante (9), en 
la direccion de la bisectriz del angulo (a) que for- 
man las bandas fiexibles (7) alrededor del rodillo, 
proporciona la tension necesaria a las bandas (7). 

En la figura 3b se han representado estas fuer- 
30 zas. 

La inclinacion del segundo par de topes (12) es 
de entre 50 y 80 grados respecto al piano horizon- 
tal, ya que de este modo por un lado se consigue 
aprovechar gran parte de la fuerza (Fr) para ten- 

35 sar las bandsts (7) y por otro lado se permite un 
cierto juego al rodillo flotante (9), de modo que se 
pueden absorber las variaciones que se producen 
en la longitud de las bandas sin peligro de roturas 
o deterioro de las mismas. 

40 La maquina planchadora comprende un dis- 

positivo (13) detector de la temperatura de la 
superficie del cilindro de planchado (4), repre- 
sentado en las figuras 5 y 6. Dicho dispositivo 
(13) esta montado sobre un soporte (14) fijo a la 

45 carcasa (1), y comprende un termistor (15), en- 
capsulado en un material electricamente aislante 
y termicamente conductor (16), limitado por una 
lamina metalica (17), que se mantiene en contacto 
con la superficie del cilindro de planchado (4), 

50 Los terminales (18) del termistor se conec- 

tan a un dispositivo de control que regula au- 
tomaticamente la velocidad de planchado de 
acuerdo con la temperatura de la superficie del 
cilindro (4). 

55 En las figuras 2 y 4 se puede apreciar el sis- 

tema de aspiracion de la maquina. 

Dicho sistema de aspiracion comprende un 
primer tubo perforado (19), dispuesto exterior- 
mente al recorrido de las bandas continuas (7), 

60 paralelo a los cilindros (4) y (6), que recoge los 
vapores y gases del interior de la carcasa (1), y un 
segundo tubo perforado (20), tambien paralelo a 
los cilindros (4) y (6), dispuesto interiormente al 
recorrido de las bandas continuas (7), de manera 

65 que recoge los vapores y gases de la zona inmedia* 
tamente adyacente al cilindro de planchado (4), 
es decir, de donde mas cantidad de vapores se 
acumulan. 
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Los dos tubes perforados (19) y (20), y un ter- 
cer tubo no tndicado en el dibujo, para el case de 
calefaccion a gas, desembocan por un extremo en 
una camara (21) practicada en un lateral de la 
carcasa (1), de la cual vapores y gases son eva- 
cuados al exterior por medio de un dispositivo de 
aspiracion (22), per ejemplo una turbina. 

Este sistema de aspiracion tiene la ventaja, 
respecto a otros conocidos, de aspirar mas canti- 
dad de vapores, gracias a la disposicion del tubo 
perforado (20), y de estar sometido a menores 
perdidas de carga, gracias a la presencia de la 
camara (21). 

En la figura 1 se puede apreciar tambien el ta- 
blero de control (23) de la maquina, cuyo detalle 
se representa en la figura 7. Dicho tablero com- 
prende esencialmente un visualizador (24), teclas 
de puesta en marcha y paro (25) para la maquina 
y para el sistema de calefaccion del cilindro de 
planchado, teclas (26) para selecclonar la tempe- 
ratura de planchado, y teclas (27) para seleccio- 
nar el ajuste manual o automatico de la velocidad 
de planchado. 

El funcionamiento de la maquina planchadora 
de la invencion es esencialmente el siguiente: Una 



vez fijada la temperatura de planchado adecuada 
para el tipo de tejido (algodon, tejidos sinteticos, 
etc.) que se esta planch ando, cuando se introduce 
una pieza de ropa muy hiimeda la temperatura 
de la superficie del cilindro de planchado (4) des- 
ciende por efecto del contacto con el tejido; como 
consecuencia, los medios de control disminuyen 
la velocidad di planchado. En el caso opuesto, de 
una pieza de tejido muy seca, la temperatura de la 
superficie del cilindro (4) ira aumentando, y como 
consecuencia los medios de control incrementaran 
la velocidad de planchado. 

De este modo, el planchado resulta mas uni- 
forme y no requiere el ajuste de la velocidad por 
parte del operador de la maquina, mientras que 
en las maquinas conocidas la velocidad de plan- 
chado debia ajustarse msmualmente por parte del 
operador para cada pieza de tejido, de acuerdo 
con su grado de humedad. 

Aunque se ha descrito y representado en las 
figuras un ejemplo concreto de realizacion, la 
maquina de la invencion es susceptible de nume- 
rosas modificaciones y variaciones que no afectan 
a su esencialidad, que deben entenderse compren- 
didas en el ambito de la invencion. 
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REIVINDICACIONES 

1. Maquina planchadora, que comprende una 
carcasa exterior (1) que contiene un cilindro de 
planchado (4), provisto de un sistema calefactor 
(5) para mantenerlo a una determinada tempera- 
tura, un cilindro de presion (6), dispuesto paralelo 
y superiormente al cilindro de planchado (4), una 
pluralidad de bandas textiles (7) que acompanan 
el tejido manteniendolo en contacto con el cilin- 
dro de planchado (4), y medios para el control 
de la temperatura y la velocidad de planchado, 
caracterizada por el hecho de que los medios 
para el control de la temperatura y la velocidad de 
planchado comprenden un dispositivo (13) detec- 
tor de la temperatura de la superficie del cilindro 
de planchado (4) y un dispositivo de control (23) 
que van'a la velocidad del cilindro de planchado 
(4) en funcion de la temperatura detectada y de 
la temperatura de referencia preseleccionada, de 
modo que la velocidad del cilindro de planchado 
(4) aumenta o disminuye cuando la temperatura 
del cilindro de planchado (4) aumenta o dismi- 
nuye respecto a la temperatura de referencia. 

2. Maquina planchadora segun la reivindi- 
cacion 1, caracterizada por el hecho de que 
el dispositivo (13) detector de temperatura com- 
prende un termistor (15) encapsulado en un ma- 
terial (16) electricamente aislante y termicamente 
conductor, limitado por una lamina metalica (17) 
que se mantiene en contacto con la superficie del 
cilindro de planchado (4). 

3. Maquina planchadora segiin la reivindi- 
cacion 1, caracterizada por el hecho de que el 
cilindro de presion (6) es flotante, y la carcasa 

fl) comprende un primer par de top>es lateraies 
8) en forma de piano inclinado, dispuestos en 
cada extremo del cilindro de presion (6), siendo 
empujado el eje del cilindro de presion (6) con- 
tra dichos primeros topes (8) por la accion de la 
tension de las bandas textiles (7), de manera que 



la componente vertical (V) de la fuerza (Fc) ejer- 
cida por dichos primeros topes (8) sobre el eje del 
cilindro de presion (6) proporciona la presion de 
planchado. 

5 4. Maquina planchadora segun la reivindi- 

cacion 1, caracterizada por el hecho de que com- 
prende un rodillo flotante (9) que guia las bandas 
(7), y un segundo par de topes lateraies (12) en 
forma de piano inclinado, dispuestos en cada ex- 

10 tremo del cilindro de presion (6), formando un 
angulo de entre 50 y 80 grados respecto al piano 
horizontal, empujando dichas bandas el eje del ro- 
dillo flotante (9) contra dichos topes, de manera 
que la componente (B) de la fuerza (Fr) que los 

15 topes (12) ejercen sobre el rodillo (9), segiin la 
bisectriz del angulo (a) que forman las bandas 
alrededor del rodillo (9) proporciona la tension 
necesaria a las bandas (7), y permite la absorcion 
de las distintas longitudes de las bandas (7). 

20 5, Maquina planchadora segiin las reivindica- 

ciones 3 o 4, caracterizada por el hecho de que 
el eje del cilindro de presion (6) y el eje del rodillo 
flotante (9) se apoyan contra los respectivos topes 
(8,12) mediante rodamientos adecuados. 

25 ^- Maquina planchadora segun cualquiera 

de las reivindicaciones anteriores, que comprende 
medios de aspiracion de los vapores y gases produ- 
cidos durante el planchado, incluyendo una plu- 
ralidad de tubos perforados (19,20), dispuestos 

30 paralelamente al cilindro de planchado, caracte- 
rizada por el hecho de que dichos tubos perfora- 
dos (19,20) desembocan por un extremo en una 
camara (21) formada en un literal de la maquina, 
desde donde vapores y gases son evacuados me- 

35 diante un dispositivo aspirador (22). 

7. Maquina planchadora segiin la reivindi- 
cacion 6, caracterizada por el hecho de que por 
lo menos uno de dichos tubos perforados (20) se 
dispone adyacente al cilindro de planchado (4), 

40 interior mente al recorrido de las bandas (7). 
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